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Kiihlung

Vor dem Pelletskiihler: Nordpan-
Technikchef Schuster, Cebcon-
Geschdiftsfiihrer Detzel und
Pelletsproduktionsverantwort-
licher Unterhuber (v. 1.)

neu gedacht

Aus inhomogenem Rohstoff werden hochwertige Pellets

Beim Massivholzplatten-Spezialisten Nordpan im Pustertaler Olang
pelletierte man schon bisher die anfallenden Spane und Staube. Mit
dem Einbau eines neuartigen Pelletskiihlers von Cebcon schlug man
mehrere Fliegen mit einer Klappe: Stromersparnis, Senkung der Brand-
gefahr, Steigerung der Pelletsqualitat und tiefere Verladetemperatur.
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»Eingebaut war der Pelletskiihler binnen
einer Stunde. 24 h spéter war er in Betrieb’,
schwarmt Martin Schuster, technischer Lei-
ter bei Nordpan. Die Montage wurde fiir
Cebcon, Hamburg, dadurch vereinfacht,
dass Nordpan in Olang eine 25-kopfige tech-
nische Abteilung hat.

Ein Silo aus dem Jahre 1968 sammelt die
Hobelspéne und Staube aus der Massivholz-
platten-Produktion. Das ergibt einen extrem
inhomogenen Rohstoff. Hobelspdne und
Staube aus Lirche, Kiefer, Fichte werden seit
1998 in stark variierender Zusammenset-
zung mit Holzfeuchten bis unter 6 bis 8 % aus
dem Silo gefordert und ohne Hammermiihle
und mit nur 0,5 % Bindemittel zu Pellets ver-
presst. Auf der Habenseite verbucht Nord-
pan das Fehlen von Rinde.

Hohere Sicherheit, weniger Strom

Mit 98°C werden die Pellets aus der Pelle-
tierung befordert und gelangen iiber eine
isolierte Verrohung in den Pelletskiihler. Die-
serist an der SiloaufSenwand unter einer ein-
fachen Uberdachung aufgestellt. ,Dadurch,
dass es bis auf den Austragsboden keine be-
weglichen Teile gibt, sind wir explosions-
und brandschutztechnisch sicher, weif
Schuster. Friiher setzte man zur Kithlung auf
einen Ventilator. Dieser braucht Strom und
birgt ein gewisses Brandrisiko.

Im Unterschied zu konventionellen Kiih-
lern gibt es bei der Cebcon-Anlage keine
starke Luftstromung. ,So gelangt auch wenig
Sauerstoffin die Anlage, was ebenfalls die Si-
cherheit erhoht’, ergénzt Cebcon-Geschiifts-
fithrer Valery Detzel.

Prinzip: ,stehende Heizkorper

Detzel ersann dieses System wihrend seiner
Geschiftsfiihrerschaft in einer Pelletspro-
duktion. Dortwar er mit den Kosten der kon-
ventionellen Kiihlung unzufrieden und tiif-
telte an alternativen Lésungen. Die Idee von
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»stehenden Heizkorpern, welche die Warme
aufnehmen’) verfestigte sich in seinem Kopf.
Zu Papier und zum Patent brachte er schlief3-
lich seinen Pelletskiihler.

Wasser nimmt Wirme schonend auf
Der Kiihlprozess lasst sich durch die vermin-
derte Lufteinstromung auflerdem deutlich
kontrollierter gestalten und das geht so: 4m3
Pellets lagern im Kiihler. Sie rutschen lang-
sam an den Edelstahl-Warmetauschern
nach unten. Cebcon nutzt zur Kithlung aus
Frostschutzgriinden das Wasser-Glykol-Ge-
misch. Dieses stromt durch Wabenplatten
aus Edelstahl, die Riickkithlung erfolgt mit
dem vorhandenen Kaltwasser. Damit die
Pellets moglichst komplett und gleichmaf3ig
abkiihlen, sind die Uberginge zwischen den
drei Kithlmodulen leicht versetzt angeord-
net: Pellets, die oben mittig zwischen den
Platten lagen, rutschen nun direkt an den
Stahlwénden runter.

Wasser mit einer Temperatur von 16°C
stromt von unten durch die drei Plattenpa-
kete, die Pellets rutschen von oben nach
unten. Die Ware kommt oben mit 98°C rein
und unten mit 25°C raus. Das Wasser wird
beim RaufflieSen hingegen immer wirmer.
So ist der Temperaturunterschied zwischen
Waérmetauscher und Pellets nirgends héher
als 15°C - was die Kiihlung sehr schonend

Die Pellets werden zwischen den wasserdurch-
stromten Wabenplatten gekiihlt - oben gefiillt,
unten Innenansicht leer




macht. Die ENplus Al Norm verlangt eine
Verladetemperatur von maximal 40°C, Nord-
pan erreicht 25°C. Diese kontrollierte Vorgabe
wird mit der neuen Cebcon-Anlage bei jeder
Aufientemperatur also weit unterschritten.
Bisher waren die Sommertemperatur und die
Kélte im Winter Probleme. Beides ist bei der
Cebcon-Losung irrelevant.

Festere, geruchsneutrale Pellets

Diese Art der Kiihlung fiihrt laut Schuster zu
festeren Pellets, die weniger ausgasen. Die
fliichtigen Stoffe bleiben im Inneren gebun-
den - die Nordpan-Pellets kénnen so ge-
ruchsneutral verkauft werden. ,,Es gibt beim
Kiihlen auch keine unkontrollierte Nach-
trocknung mehr’, erklért Detzel.

Am Anfang des Kiihlprozesses fallen die
Pellets 50 cm nach unten. Da Pellets auf Pel-
lets landen, entsteht kein Feinmaterial. Drei
Sensoren kontrollieren optimale Befiillung
und steuern die Entleerung. So kénnen die
Anlagen abgeschaltet und dann ohne jegli-
che Entleerung wieder in Betrieb genom-
men werden.

Pellets miissen
selbsttiitig entstehen

,Wir sind ein Platten- und
kein Pelletsproduzent. 3t/h
miissen tunlichst wartungs-
frei anfallen und das tun sie’)
sagt Schuster, riickblickend
auf die bisherigen Erfahrun-
gen. Sein Mitarbeiter Nor-
bert Unterhuber schaut am
Morgen zur Anlage und ldsst
sie in der Regel ohne Eingriff laufen. Ein Mal
im Jahr werden die Lager des Austragsbodens
geschmiert. ,Dadurch, dass die Pelletierung
immerlduft, stellt sie kein Nadelohr am Stand-
ort dar; umschreibt es Schuster.

Der gewiinschte mittlere Zielwassergehalt
in Hohe von 7,5% konnte mit nur geringer
Varianz prozesssicher eingehalten werden,
was man mit dem Verweis auf die inhomo-
genen Rohstoffe als hervorragendes Ergeb-
nis einschdtzt. Das Schiittgewicht kletterte
von 640kg auf nunmehr 675kg. ,Das ver-
deutlicht die Erzielung gleichméfigerer Pel-
letsldngen‘, analysiert Schuster. ,Schiittge-
wicht und Qualitét stiegen.

Geht auch ohne externes Wasser

Fiir Unternehmen ohne kithlendes Wasser
empfiehlt Detzel Warmepumpen. Beim
nichsten Projekt in Norddeutschland wird
das bei zwei Kiihltiirmen so sein. Die Riick-
laufwdrme wird dort fiir die Trocknung ge-
nutzt. 15 Interessierte fiihrte die Nord-
pan-Mannschaft schon zum Kiihlturm.
Mehrere Projekte hat Detzel derzeit in Pla-
nung. Er argumentiert: ,,Die Umriistung istin
iiber 90% der Anfragen eine sinnvolle und
sich lohnende Mafinahme:* //
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